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Дисковый межфланцевый  

затвор GROSS с электроприводом ГЗ 

1. Назначение и область применения:

Применяется в качестве запорной и запорно-

регулирующей арматуры для различных областей, где 

рабочей средой является вода или антифризы, в том 

числе 40% и 50% р-р этиленгликоля: питьевое водо-

снабжение, оборотное водоснабжение, водяное пожа-

ротушение, теплоснабжение, холодоснабжение.  

2. Гарантия производителя:

 Гарантийный срок: 3 года с момента ввода в экс-

плуатацию, но не более 42 месяцев с момента

приобретения.

 Ресурс: 100 000 циклов открытия-закрытия.

3. Общие данные:

 Условный диаметр: DN 350 – DN 600.

 Условное давление: PN 10/16.

 Рабочая температура: -15 °С … +130 °С.

 Для монтажа межфланцевых затворов необходи-

мо использовать только воротниковые фланцы

(ГОСТ 12821) соответствующего Ду.

 Герметичность седла: класс «А»

по ГОСТ 54808-2011 в оба направления.

 Антикоррозийное эпоксидное покрытие, толщи-

ной не менее 250 мкм.

 Строительная длина по ГОСТ 28908-91.

 Присоединительные размеры по ГОСТ 12815-80.

 Климатическое исполнение: «УХЛ4»

по ГОСТ 15150  (0 ... +40 °С).

4. Спецификация материалов:

№  Деталь Материал 

1 Корпус 
Высокопрочный чугун 

EN GJS 400-15 (ВЧ-40) 

2 Пыльник NBR 

3 Стопорное кольцо Сталь 

4 Упорная шайба 65Mn (65Г) 

5 О-образное кольцо EPDM 

6 Шток 
Нерж. сталь AISI 420 

(20X13) 

7 Седло Heat EPDM 

8 Диск 
Высокопрочный чугун 

EN GJS 400-15 (ВЧ-40) 

9 Нижняя полуось 
Нерж. сталь AISI 420 

(20X13) 

10 О-образное кольцо EPDM 

11 Стопорное кольцо Сталь 

12 Пыльник NBR 
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5. Технические характеристики и размеры:

DN PN 

Модель привода  

 (кр. момент/ 

время откр.) 

Напряжение 

питания, 

В 

Мощность, 

Вт 

Номинальная 

сила тока, 

А 

Н, 

мм 

С, 

мм 

Т, 

мм 

Вес, 

кг  
Артикул 

350 10/16 ГЗ-ОФ 1200/30 380 180 1,7 1022 410 554 97 BV35016HAG380 

400 10/16 ГЗ-ОФ 1200/30 380 180 1,7 1096 473 554 121 BV40016HAG380 

500 10/16 ГЗ-ОФ 2500/30 380 550 2,4 1301 473 660 242 BV50016HAG380 

600 10/16 ГЗ-ОФ 5000/30 380 750 3,0 1501 473 660 319 BV60016HAG380 

6. Диаграмма зависимости Kv от угла открытия затвора:
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7. Таблица расходов Kv:

Ду/DN Kv 

мм дюймы 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 

40 1"1/2 0 1 3 6 11 18 30 53 59 

50 2" 0 2 5 12 21 35 59 105 117 

65 2"1/2 0 4 11 25 46 76 126 226 251 

80 3" 1 7 21 46 82 137 228 410 455 

100 4" 1 10 31 70 124 207 345 621 690 

125 5" 2 23 68 152 273 455 759 1366 1518 

150 6" 3 35 108 242 435 725 1209 2176 2418 

200 8" 5 73 220 586 897 1479 2465 4436 4929 

250 10" 9 136 410 921 1675 2792 4653 8375 9306 

300 12" 10 150 455 1023 1861 3102 5170 9306 10340 

350 14" 12 179 543 1218 2217 3734 6223 11201 12445 

400 16" 14 204 441 1386 2521 4247 7078 12740 14155 

500 20" 23 360 1093 2455 4467 7524 12672 22810 25344 

600 24" 31 466 1412 3171 5770 9719 16368 29462 25344 

8. Условия хранения и транспортировки:

При погрузочно-разгрузочных работах и монтаже следует 

предотвращать возможные механические повреждения 

затвора и защитного покрытия во избежание возникнове-

ния коррозии. Затворы следует хранить в полуоткрытом 

положении диска,  в защищенном  от  влажности,  дождя,  

ветра и песка месте. Транспортировка и хранение в 

соответствии с ГОСТ 15150-69. 

9. Общие требования к монтажу трубопроводной арматуры GROSS:

К монтажу трубопроводной арматуры должны допускаться лица, изучившие настоящую инструкцию с общими требования-

ми, а также инструкцию по монтажу на конкретное изделие,  прошедшие обучение по охране труда и имеющие практиче-

ский навык монтажа подобного оборудования. 

Правильная установка обеспечивает надёжную работу на протяжении всего срока службы оборудования. 

Требования перед монтажом 

1. Проверить пригодность трубопроводной арматуры

для работы с транспортируемой средой, с рабочими пара-

метрами системы и окружающими условиями.

2. Внутреннюю полость трубопровода, на который

устанавливается арматура, необходимо очистить от грязи,

песка и посторонних предметов.

3. Извлекать арматуру из упаковки или снимать

предохранительные заглушки следует непосредственно 

перед монтажом.

4. Осмотреть арматуру на предмет отсутствия на ней

механических повреждений, дефектов и попавших внутрь

посторонних предметов. При обнаружении серьезных по-

вреждений антикоррозийного покрытия или других дефек-

тов,  полученных в результате  неправильной транспорти-

ровки и/или хранения, решение о возможности

дальнейшего использования арматуры должна принимать

специальная комиссия Заказчика.

5. Произвести пробное открытие-закрытие арматуры, 

убедиться в плавности хода рабочего органа (кли-

на/диска/шара) и нормальном её функционировании.

6. Осмотреть приваренные ответные фланцы: они должны

быть приварены соосно с осью трубопровода, оси от-

верстий для болтов должны совпадать между собой, 

уплотнительные поверхности перпендикулярны оси

трубопровода и параллельны между собой, а расстояние

между уплотнительными поверхностями должно соот-

ветствовать строительной длине арматуры. Не допуска-

ется устранять несоосность трубопровода или зазор

между арматурой и ответным фланцем трубопровода за

счет передачи напряжений на трубопроводную армату-

ру.

7. Осмотреть уплотнительные поверхности арматуры и

фланцев: на них не должно быть грязи, остатков консер-

вирующей смазки, забоин, следов коррозии и других де-

фектов. 

8. Убедиться, что оба конца трубопровода надежно за-

креплены в опорах и не сместятся при монтаже.

Перемещение арматуры 

1. Перемещать трубопроводную арматуру следует 

осторожно вручную или с помощью грузоподъемного обо-

рудования, избегая ударов, падений и кантования. Запре-

щается бросать арматуру. 

2. Строповку арматуры следует производить за спе-

циальные приспособления (рым-болты, проушины)

или за корпус. Не допускается производить строповку  за 

штурвал, редуктор, привод и другие внешние узлы арма-

туры. Во избежание повреждения защитного покрытия 

арматуры при строповке за корпус следует использовать 

матерчатый строп. 
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